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SVOJSTVA | PREPORUCENA UPORABA

Vrsta boje

Dvokomponentni epoksidni temeljni premaz koji se brzo
susi s velikom koncentracijom krutih tvari sa specijalnim
ucvrdcivacem. Polimerizira na niskim temperaturama.

Tipic¢ne i preporucene primjene

NORECOAT FD PRIMER upotrebljava se na celi¢nim
povrSinama ociS¢enim pjeskarenjem kao temeljni pre-
maz u sustavima epoksidnih boja u kategorijama oko-
liSa C2 - C5. Posebno se preporucuje za okvire in-
dustrijskih zgrada, cjevovodnih mostova, transportera i
konstrukcijskih konstrukcija procesne industrije. Moze
se takoder premazati poliuretanskim bojama.

Kemijska otpornost

Ako se koristi u preporu¢enim sustavima boja i ispravno
nanosi, podnosi povremena prskanja i izlijevanja vode,
ulja i slabih procesnih kemikalija.

Boja
Crvena, siva, bez, sivkasto-bijela

Zavrsni premaz
Mat

NORECOAT FD PRIMER

TEHNICKI PODACI

Volumen krutih tvari 68 +2 %
Ukupna masa krutih tvari* 1160 g/l
Vrijednost VOC (hlapljivi organski spoj)* 290 g/l
*Vrijednosti se izraGunavaju

Omjer mijesanja
Smola 4 dijela po volumenu
Stvrdnjivac 1 dio po volumenu

Vrijeme upotrebljivosti (+23 °C)
pribliz. 2 sata nakon mijeSanja

Pakiranje

Volumen (1) Veli¢ina spremnika ()
Comp A |16 20
CompB 4 4

Vrijeme susenja 80 um

-5°C|0°C|+5 °C|+10 °C |+23 °C

Na dodir 20h 14h{8h |[5h 25h
Za rukovanje 48 h 30 h|16h [10h |5h
Za prekrivanje

- iste vrste 24h 18 h|10h (7 h 1,5h
- poliuretanskih boja - 20h|12h [9h 2,5h
- Normadur Aqua DTM |- - - - 3h

Potpuno polimeriziran 21d|14d [10d |7d
Maksimalno vrijeme za premazivanje preko je 3 mjeseca
bez pravljenja hrapavosti pod uvjetom da povrsina ne
sadrZi necisto¢u i masnoc¢u. Ako je premaz neko vrijeme
bio izloZzen izravhom sun€evom svjetlu, posebnu pazZnju
treba posvetiti uklanjanju krede odgovaraju¢im na¢inom
prije rada na bojanju.

Izracunata teoretska pokrivenost i preporu¢ena deblji-
na filma

Suho Vlazno Pokrivenost
80 um 120 pym 8,3 m?I
120 pym 175 pm 5,7 m?/l
150 pm 220 ym 4,5 m?/|

Prakti¢na pokrivenost
Ovisi o uvjetima vjetra, strukturi koja se treba obojati, hra-
pavosti povrSine i naginu nanosenja.

Razrjedivac

OH 17, OH 31 (spor)
Cistaé

OH 17
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MAALI

UPUTE ZA PRIMJENU

Pripreme povrsina

Sve krute necistoce koje bi mogle sprijeciti prianjanje
treba ukloniti s povrSina koje se trebaju obojati. Ukloniti
soli i druge vodotopive necistoce koriStenjem svjeze vo-
de s ¢iScenjem ¢cetkom, visokim tlakom, parom ili luzina-
ma. Ukloniti mazivo i ulja ¢iS¢enjem luzinama. emulzija-
ma ili otapalima (SFS-EN ISO 8504-3, SFS-EN ISO
12944-4). PovrSine treba pazljivo isprati svjezom vodom
nakon ciS¢enja. Stare, obojane povrSine, na kojima je
istekao maksimalni interval prekrivanja, preporucuje se
dodatno uciniti hrapavim odgovaraju¢éim nacinom.
Mjesto i vrijeme pripreme povrSine treba odabrati
ispravno, kako bi se izbjegli kontaminacija i vlazenje ob-
radene povrsine prije nanoSenja boje.

Celiéne povrsine

Ciséenje djelovanjem struje abrazivnog materijala do
najmanje Sa 2% (SFS-ISO 8501-1, SFS-EN ISO
8504-2).

Povrsine premazane temeljnim premazom u radio-
nici

Ostecene ili nagrizane povrsine treba odistiti djelovan-
jem struje abrazivhog materijala do stupnja Sa 2'2
(SFS-ISO 8501-2, SFS-EN ISO 12944-4).

Pocinc¢ane povrsine

Ukloniti masno¢u, cinkove soli i ostale necistoce.
Pjeskarenje prije bojanja poboljSava prianjanje. Kod bo-
janja pocinkovanih povrsina preporucuje se razrjedivan-
je. Minimalno razrjedivanje 25 % s OH 17 epoksidnim
razrjedivacem.

Temeljni premaz
NORECOAT FD PRIMER, NORMAZINC SE

Gornji sloj

EPOCOAT 210, EPOTEX HB, NOREPOX HS,
NORMADUR 50 HS, NORMADUR 65 HS,
NORMADUR 90 HS, NORMADUR HB

Izjava o odricanju odgovornosti

Uvjeti okolisa tijekom nanosSenja

PovrSina za premazivanje mora biti suha. Tijekom na-
noSenja i suSenja temperatura premaza mora biti naj-
manje +10 ° C, a temperatura zraka i povrsSine iznad -5
°C tr relativna vlaznost zraka ispod 80 %. Temperatura
povrSine koja se treba premazati treba biti najmanje 3
°C iznad tocke rosista zraka.

Nacin nanosenja

Koristite bezzranu prskalicu pod visokim tlakom ili Eet-
ku. PromijeSajte smolu i polimerizirajte zasebno te zatim
temeljito izmijeSajte obje komponente. Omjer mijeSanja
je 4 : 1 (smola : stvrdnjivac) po volumenu. Ako je pot-
rebno razrijediti 0 - 10 % (razrjediva¢ OH 17).
Bezzra€na prskalica pod visokim tlakom s vrhom mlaz-
nice s otvorom od 0,013" - 0,018". Kut prskalice ovisi 0
predmetu koji se treba obojati. Omjer tlaka pumpe za
rasprsivanje mora biti minimalno 45 : 1. Kako bi se osi-
guralo najbolje moguée djelovanje, preporucuje se da
boja bude na sobnoj temperaturi prije nanosenja.

Skladistenje i rok trajanja

Proizvod se mora cCuvati u originalnim zabrtvljenim
spremnicima na temperaturama od 5 °C do 30 °C.
Uvjeti skladiStenja su da se spremnici ¢uvaju u suhom,
dobro prozraenom prostoru, udaljeni od izvora topline i
palienja. Kada se skladisti kao Sto je gore opisano,
neotvorena komponenta A ¢e se odrzati do 2 godine, a
neotvorena komponentu B do 2 godine od datuma
proizvodnje. Datum proizvodnje na naljepnici takoder je
serijski broj boje.

Sigurnost

Slijedite upute za zastitu okoliSa i sigurnost prikazane
na spremniku i u sigurnosnom listu. Koristite u dobro
prozracenim uvjetima. Ne udiSite niti inhalirajte iz-
maglicu, koristite respiratornu masku. Izbjegavati dodir
s kozom. Izlijevanje na kozu treba odmah ukloniti odgo-
varajucim sredstvom za cis¢enje, sapunom ili vodom. U
slu¢aju dodira s oima odmabh isprati s puno vode i po
potrebi potraziti lijenicki savjet.

Gore navedene informacije daju se prema nasem najboljem znanju na temelju laboratorijskih ispitivanja i prakticnog
iskustva. Medutim, kako se boja Cesto koristi pod uvjetima izvan naSe kontrole, ne mozemo jam¢iti niSta osim
kvalitete same boje. Zadrzavamo pravo promjene navedenih podataka bez prethodne najave. Za vise informacija
obratite se naSem uredu. Proizvod je namijenjen samo za profesionalnu uporabu. Ako postoje odstupanja u
verzijama tehnickih listova na razli¢itim jezicima, primjenjuje se verzija na engleskom jeziku.
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