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Rodzaj produktu

Normadur 90 HS jest dwukomponentowg, o wysokiej
zawartosci czesci statych, akrylowo-poliuretanowg farbg
nawierzchniowg z alifatycznym utwardzaczem na bazie
izocyjanianu, w wysokim potysku, zawierajgcg pigmenty
antykorozyjne, ktéora moze by¢ z powodzeniem sto-
sowana jako jednowarstwowy system powiokowy.

Typowe i rekomendowane zastosowanie
NORMADUR 90 HS, moze by¢ stosowany w srodowis-
kach o klasie korozyjnej C2 i C3, jako jednowarstwowe
zabezpieczenie charakteryzujgce sie stabilnoscig potys-
ku i koloru oraz wysoka odpornoscig na scieranie, do
zabezpieczania lekkich konstrukcji stalowych, maszyn
rolniczych, kontenerow, barierek itp. Produkt moze byc¢
rowniez stosowany jako powtoka nawierzchniowa w
srodowiskach korozyjnych C2 — C5, w systemach z od-
powiednimi podktadami. Normadur 90 HS charakteryzu-
je sie bardzo dobrg stabilnoscig potysku i koloru

Odpornos¢ chemiczna

Uzywany w rekomendowanych systemach powto-
kowych i prawidtowo stosowany, moze by¢ narazony na
sporadyczne rozpryski i wycieki wody, oleju i stabych
chemikaliéw procesowych.

Odpornos$¢ na warunki atmosferyczne

Produkt charakteryzuje sie dobrg odpornoscig na wa-
runki atmosferyczne, swiatto stoneczne i promieniowa-
nie UV.

Wykoniczenie
Potysk

Bezieczenstwo

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami dotyczacymi
srodowiska i bezpieczenstwa, umieszczonymi na ety-
kiecie opakowania oraz w Karcie Charakterystyki
Substancji Niebezpiecznej (MSDS). Uzywa¢ w po-
mieszczaniach z sprawng i wydajng wentylacjg. Nie na-
lezy wdychac¢ mgty powstatej podczas aplikacji, zawsze
nalezy stosowac odpowiedniej maski chronigcej drogi
oddechowe. Unika¢ bezposredniego kontaktu ze skora.
W przypadku wystgpienia kontaktu ze skorg, nalezy na-
tychmiast usungc¢ produkt za pomoca odpowiedniego
srodka myjgcego lub mydiem i wodg. W przypadku kon-
taktu z oczami, nalezy natychmiast przemy¢ oczy duzg
iloscig czystej wody, a w razie potrzeby zasiegna¢ pora-
dy lekarza.

NORMADUR 90 HS

DANE TECHNICZNE

Zawartos¢ czesci statych* 60+2 %
Catkowita masa czesci statych* 810 g/l
Wartos¢ VOC* 370 g/l

*Wartosci na podstawie obliczen

Proporcja mieszania sktadnikéw
Zywica 4 czesci objetosciowo
Utwardzacz 1 czesc objetosciowo

Czas przydatnosci do uzycia (+23 °C)
ok 1,5 h po wymieszaniu sktadnikow

Opakowania

Objetos¢ (I) |Wielkosé opakowania (1)
Comp A |8 10

CompB |2 2,5

Czasy schniecia dla grubosci 50 pm

+15°C +23 °C
Powierzchniowo sucha 2h 1h
Sucha w dotyku 5h 2h
Przemalowanie 11,5h 5h

Czasy schniecia sg typowe dla zalecanych grubosci
powtoki w danej temperaturze.

Teoretyczna wydajnos¢ i reckomendowane grubosci
owloki

Na sucho Na mokro Wydajnos¢
40 pm 65 um 15,0 m?/l
50 ym 85 um 12,0 m?/l
80 uym 135 pm 7,5 m?/l
Praktyczna wydajnos¢

Uzalezniona od warunkéw w jakich prowadzona jest apli-
kacja, rodzaju malowanej konstrukcji, chropowatosci
podioza, zastosowanej metody aplikacji oraz innych czyn-
nikéw mogacych wplyng¢ a wydajnos¢ aplikacii.

Dostepna kolorystyka

Kolory NCS, RAL, KY, SSG. *Obiekty pomalowane tym
samym kolorem, ale z zastosowaniem réznych rodzajow
farb, mogg rozni¢ sie w wygladzie i odcieniu ze wzgledu
na roéznice w witasciwosciach farby, poziomach potysku i
metodach aplikacji.

Rozcienczalnik
OH 10, OH 66 (wolny) (Zazwyczaj nie potrzebuje
rozcienczania. Jesli rozcienczenie jest wymagane to w
zakresie 0-5 %)

Rozcinczalnik do mycia narzedzi
OH 17
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INSTRUKCJE DOTYCZACE APLIKACJI

Przygotowanie powierzchni

Wszystkie state zanieczyszczenia podtoza, kurz i brud,
ktére mogg wpltyng¢ na przyczepnos¢ powtoki, nalezy
bezwzglednie usung¢ z malowanej powierzchni.
Usung¢ sole oraz inne rozpuszczalne w wodzie za-
nieczyszczenia, za pomocg swiezej wody z wykorzysta-
niem szczotek, wodg pod wysokim cisnhieniem, goracg
parg lub zasadowymi srodkami chemicznymi. Usungc
ttuszcze i oleje za pomoca alkaicznych srodkéw che-
micznych lub odpowiednim rozpuszczalnikiem (zgodnie
z PN-EN [SO 8504-3, PN-EN ISO 12944-4). Po od-
powiednim procesie czyszczenia, powierzchnie nalezy
ostroznie sptukac¢ swiezg wodg. W przypadku wystgpie-
nia starych, malowanych powierzchni, dla ktorych
uptyng¢ maksymalny czas do przemalowania, zaleca
sie dodatkowe szorstkowanie powierzchni z uzyciem
odpowiedniej metody. Miejsce i czas przygotowania
powierzchni, powinny by¢ odpowiednio dobrane, aby
unikng¢ ponownego zanieczyszczenia i zawilgocenia
obrabianej powierzchni przed rozpoczeciem aplikaciji
powioki.

Powierzchnie stalowe

Czyszczenie strumieniowo-scierne do stopnia min.
Sa2, (zgodnie z PN-EN ISO 8501-1, PN-EN ISO
8504-2). Blachy walcowane na zimno, nalezy zszorst-
kowac papierem sciernym.

Podtoza aluminiowe

Usung¢ olej, zattuszczenia, pozostatosci po procesie
anodowania oraz pozostate zanieczyszczenia. Lekkie
omiatanie scierniwem niemetalicznym (sweep blasting)
poprawia przyczepnos¢ powloki. Nie zaleca sie sto-
sowania Normadur 65 HS na powierzchnie aluminiowe
pracujgce w srodowisku morskim bez odpowiedniego
podktadu.

Powierzchnie cynkowane

Usung¢ olej, zatluszczenia, sole cynku oraz pozostate
zanieczyszczenia za pomocg alkaicznych srodkéw che-
micznych lub odpowiednim rozpuszczalnikiem (zgodnie
z PN-EN ISO 8504-3, PN-EN ISO 12944-4).
Powierzchnie stalowe cynkowane ogniowo, nalezy
doktadnie oczyscic metodg strumieniowo-sScierng, za
pomocg drobnego, niemetalicznego scierniwa (sweep
blasting). Cienkie cynkowane blachy, ktére nie mogg
by¢ przygotowane przez omiatanie, powinny zostac
przygotowane metodami chemicznymi. Wszystkie
powierzchnie cynkowane ogniowo i galwaniczne,
powinny by¢ zabezpieczone podktadem epoksydowym
Epocoat 21 Primer.

Oswiadczenie

Rekomendowane podkiady

EPOCOAT 21 HB, EPOCOAT 21 PRIMER,
NORECOAT FD PRIMER, NORECOAT HS PRIMER,
NORMASTIC 405, NORMAZINC SE

Rekomendowane nawierzchnie
NORMADUR 90 HS

Warunki srodowiskowe podczas aplikacji
Powierzchnia powinna by¢ sucha i czysta. Podczas
procesu aplikacji i utwardzania, temperatura farby,
powietrza oraz podtoza powinna by¢ wyzsza niz +5 °C,
a wilgothos¢ wzgledna nie wieksza niz 80 %.
Temperatura podtoza powinna by¢ przynajmniej o 3 °C
wyzsza od temperatury punktu rosy.

Metoda aplikacji

Do aplikacji produktu mozna zastosowac natrysk bez-
powietrzny, natrysk elektrostatyczny lub metody reczne
(pedzel/watek). Oba sktadniki nalezy w pierwszej kolej-
nosci miesza¢ osobno, a nastepnie wymieszac¢ razem
bardzo doktadnie. Stosunek mieszania sktadnikow wy-
nosi 4:1 (zywica : utwardzacz) objetosciowo. W razie
potrzeby mozna doda¢ rozcienczalnik OH10, OHG66 w
ilosci 0-5%, w celu poprawienia aplikacji. Najbardziej
optymalng i wydajng metodg aplikacji jest natrysk bez-
powietrzny pod wysokim cisnieniem, z zastosowaniem
dyszy o srednicy 0,013 "- 0,017". Nie nalezy stosowac
dysz regulowanych. Kat natrysku uzalezniony jest od
rodzaju i ksztattu malowanej powierzchni. Aby zapewnic
najlepsza mozliwg wydajnos¢ produktu, przed aplikacjg
zaleca sie, aby farba znajdowata sie w temperaturze
pokojowej.

Sktadowanie i przydatnosé do uzycia

Produkt nalezy przechowywac¢ w oryginalnych, szczel-
nych opakowaniach, w temperaturze od 5 °C do 30 °C.
Pojemniki nalezy sktadowac¢ w suchych, dobrze wenty-
lowanych pomieszczeniach, z dala od zrédet ciepta i
mozliwosci zaptonu. W przypadku przechowywania w
sposob opisany powyzej, nieotwarty sktadnik A moze
by¢ skladowany do 3 lat, a sktadnik B do 1,5 lat od daty
produkcji. Data produkcji znajdujaca sie na etykiecie to
réwniez numer partii produkcyjne;j.

Powyzsze informacje zostaty podane zgodnie z naszg najlepszg wiedzg, w oparciu o testy laboratoryjne i
doswiadczenie praktyczne. Ze wzgledu iz produkt czesto uzywany jest w warunkach, na ktore, jako producent nie
mamy wpltywu, nie mozemy przejg¢ petnej odpowiedzialnosci za stosowanie produktu, natomiast mozemy
zagwarantowa¢ wysokg jakoscig samej farby i zgodnos¢ wyrobu z przedstawionymi danymi. Zastrzegamy sobie
prawo do zmiany danych bez uprzedzenia. W celu uzyskania wiekszej ilosci szczegdtowych informaciji, skontaktuj sie
Zz naszym biurem. Produkt jest przeznaczony wylgcznie do uzytku profesjonalnego. W przypadku pojawienia sie
rozbieznosci w roznych wersjach jezykowych kart technicznych, zastosowanie ma wersja angielska.
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